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生成日期: 2025-10-27

模具制作的结算方式？(1)“55”式结算：即模具合同一签订开始之日，即预付模具价款50%，余50%待模具试模
验收合格后，再付清。这种结算方式，在早期的模具企业中比较流行。它的特点有以下：1)50%的预付款一般不
足以支付模具的基本制造成本，制造企业还要投入。2)试模验收合格后，即结算余款。使得模具保修费用与结
算无关。3)在结算50%余款时，由于数目款项较多，且模具已基本完工，易产生结算拖欠现象。4)万一模具失败，
一般只退回原50%预付款。(2)“64”式结算：即模具合同一签订生效之日起，即预付模价款的60%，余40%，待
模具试模合格后，再结清。这种结算方式与第1种结算方式基本相同。只不过是在预付款上增加10%。这相对于
模具制造企业有利一点。（3）“343”式结算：即模具合同一签订生效之日起，即预付模价款的30%，试模
付40%，交付完成付30%，（4）“3331”式结算：即模具合同一签订生效之日起，即预付模价款的30%，***试模
付30%，交付完成付30%，客户稳定生产30天，付尾款10%。(5)“451”式结算：即模具合同一签订开始之日，即
预付模具价款40%，模具验收合格，付50%，客户稳定生产30天，付尾款10%。
产品报价与模具报价本身比较模糊，所有快速报价基本都是大概范围。杭州智能注塑模具在线报价平台

模具成本分析系统进行成本管控：模具制造成本，在生产管理中的控制环节非常重要，可从以下方面着手：有
效管理：进行产品数据管理、工艺数据管理、图纸文档管理：进行有效的产品数据管理、工艺数据管理、图纸
文档管理、可以保证文件的全方面性，图纸版本的一致性;使图纸能达到有效共享和有效的查询利用。可以建立
完整的文件管理计算机数据库，将设计部门积累的设计图纸、散落的、将以前分散、隔离的信息整理集中起来
利用，预防由于设计图档，2d、3d混乱，原始、设变、维修版本混乱、3d模型和2d图纸数据的不一致。杭州智
能注塑模具在线报价平台在模具报价系统中人们总是希望，模具估价=模具价格=模具结算价。

哈深智模模具成本分析系统有什么作用?模具成本分析是依据客人需求，先设计一套模具，然后再依据次设计的
模具，调入各个零部件价格，从而得到其成本，并在成本分析中展现每个零部件成本。 报价者及审核者可依据
每个零部件进行调整，从而实现其模具成本分析。对成本水平与构成的变动情况，系统研究影响成本升降的各
因素及其变动的原因，寻找降低成本的途径的分析。它是成本管理工作的一个重要环节。通过成本分析，有利
于正确认识、掌握和运用成本变动的规律，实现降低成本的目标;有助于进行成本控制，正确评价成本计划完成
情况，还可为制订成本计划、经营决策提供重要依据，指明成本管理工作的努力方向。对全部产品成本计划的
完成情况进行总的评价，分为三个方面：第1，在核算资料的基础上，通过深入分析，正确评价企业成本计划的
执行结果，提高企业和职工讲求经济效益的积极性。第二，揭示成本升降的原因，正确地查明影响成本高低的
各种因素及其原因，进一步提高企业管理水平。第三，寻求进一步降低成本的途径和方法。成本分析还可以结
合企业生产经营条件的变化，正确选定适应新情况的较合适的成本水平。

模具在线可行性分析系统的加工成本控制：模具开发时产品、模具结构的合理对加工工艺性有很大影响。
直接影响到加工成本。因此在项目前期时要进行充分的分析与研究，找出一条即方便又符合企业生产的模具结
构与路线。1)产品结构分析。在满足产品要求下，便于模具加工等因素，需应考虑如下因素：a)分型面尽可能
取平面或坡面较小，为便于CNC机床直接加工到位。来提高加工精度，节约加工时间；b)在选择分型面时应尽
可能使型腔深度较浅。①型腔越深电火花加工时间越长，影响模具生产周期，同时增加生产成本。②模具型腔
深度影响着模具的厚度。型腔越深，动、定模越厚。各种注射机对模具的较大厚度都有一定的限制，故型腔深
度不宜过大。模具成本分析系统是根据成本资料对成本指标所进行的分析。
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使用模具报价系统为什么会产生价格差？这是因为：一方面各企业、各地区、国家的模具制造条件不一样，设
备工艺、技术、人员观念、消费水准等各个方面的不同，产生在对模具的成本、利润目标等估算不同，因而产
生了不同的模具价格差。一般是较发达的地区、或科技含量高、设备投入较先进，比较规范大型的模具企业，
他们的目标是质优而价高，而在一些消费水平较低的地区，或科技含量较低，设备投入较少的中小型模具企业，
其相对估算的模具价格要低一些。另一方面，模具价格还存在着时间差，即时效差。不同的时间要求，产生不
同的模具价格。这种时效差有两方面的内容：一是一付模具在不同的时间有不同的价格；二是不同的模具制造
周期，其价格也不同，制造周期越短价格越高，反之越低。如何计算注塑模具的成本？杭州智能注塑模具在线
报价平台

报价系统提供镶件的费用计算功能，保证镶件费用的准确性。杭州智能注塑模具在线报价平台

模腔数影响成本注塑企业在对客户报价时，通常都是以总模腔数来计算产量和制造成本的；如果在注塑生
产过程中，不慎损伤了模腔或某个模腔品质不良需堵塞生产，就会造成注塑生产成本明显增加，利润减少甚至
出现亏损现象。案例分析某塑件的订单为30、50万只，每只利润为0.05元，生产中模腔数为一出8、6，因不慎
损伤了一个模腔，需堵塞该腔生产，周期时间为22秒，1天按23小时生产时间计算。其经济效益分析的结果如下：
标准日产量为：23×（3600÷22）×6＝22581pcs。实际日产量为：23×（3600÷22）×5＝18818pcs。50万产量
的标准生产天数为：500000÷22581＝22.14天实际生产天数为：500000÷18818＝26.57天完成该订单的生产需
多花1.34/4.43天的时间，就会少赚5001元。每件利润会减少：5001÷500000=0.01元该胶件的生产利润就会变
为：0.05－0.01＝0.04元(是原来利润的80%)；杭州智能注塑模具在线报价平台

深圳哈深智模科技有限公司发展规模团队不断壮大，现有一支专业技术团队，各种专业设备齐全。致力于
创造***的产品与服务，以诚信、敬业、进取为宗旨，以建哈深智模产品为目标，努力打造成为同行业中具有影
响力的企业。公司不仅*提供专业的公司主营业务：报价服务-注塑模具和注塑产品

企业采购-模塑行业集中采购协议价共享

生产制造-模具制造及注塑生产

顾问服务-模塑疑难杂症及企业提升，同时还建立了完善的售后服务体系，为客户提供良好的产品和服务。诚实、
守信是对企业的经营要求，也是我们做人的基本准则。公司致力于打造***的模具报价，注塑成本，模具加工制
造，模具零部件交易。


